Industrietechnik Technische Daten Kleb- und Dichtstoffe

LOCTITE

Produkt Aushérte- Viskositét Hand- End- Zug- Zugscher- Bruch- | Druckscher-| Losbrech- | Temperatur-| Klebespalt | Freigaben/
system mPas festigkeit | festigkeit | festigkeit | festigkeit | dehnung | festigkeit moment bereich mm, oder | Bemer-
ca. Std. N/mm2 N/mm2 % N/mm2 N/mm °C Gewindegr. | kungen

3295 2 Komp. |10000-22 000, 15 Min. >24 — 20-30 — — — -55 +120 >0,1 Filr gr. Spalte
3430 2 Komp. flieBfahig 10 Min. 2 — 20 — — — —40 +120 | 0,05-1,0 | Tropfzeit 4 Min.
3421 2 Komp. 40000 | 240 Min, 36 — 23 — — — ~154+100 [ 0,05-1,0 | fropret
3422 2 Komp. 50 000 7 Min. 2 — 18 — — — -15 +80 bis 3,0 | Tropfzeit 3 Min.
3423 2 Komp. 300000 180 Min. 12 — 17 — — — —15+100 | bis 3,0 Mt
27°C =7 Tage )
3425 2 Komp. pasttis 240 Min. [ 40°C=10h 27,2 25-30 2,9 — — bis 100 bis 3,0 J;%pf,jl?“
100°C=3h i
i i _ _ _ _ _ Tropfzeit 3 Min.
3463 2 Komp. Knetmasse 10 Min. {10 Min. 17,2 6,8 30 +100 Knotmasse
23°C=24h
9466 2 Komp. 30 Pas 180 Min. gg:g = ? E 32 37 3 — — bis 150 max. 3 —
23°C=62h
9481 2 Komp. 50 Pas 300 Min. gg:g = ?n 34 19 2,85 — — bis 80 max. 3 —
25°C=72h
9492 2 Komp. 30 Pas 75Min. |60°C=2h 31 20 0,8 — — 180 max. 1 —
80°C = 45 min
Verarbeitungs- . _ _ _ _ _ — —
7219 2 Komp. | Spachtelmasse 261t 30 Min. 6 30 +120
7227 2 Komp. streichbar | >30 Min. 6 — — — — — -30 +90 — Targphfﬂzif]“
7228 2Komp. | streichbar | >15 Min. 5 — — — — — | 80490 | — Tropizet
Vlerarbeitungs- _ _ _ _ _ _ _ _
7229 2 Komp. | Spachtelmasse 2ot 30 Min- 6 30 +230
Verarbeitungs- 7 h plus _ . _ _ _ . Beschichtung .
7230 2 Komp. | Spachtelmasse| * oy yin | 2 h bei 150° 30 +230 | ing’6 mm
bis 205
o Verarbeitungs- |  6-8 h oder _ _ _ _ f Beschichtung | Nachhértung
feie 2Ly, pastos | Teitas Min. | 3h bei 150°C e o razeitig |6 mm | 3h bei 200°C
4-6 h bei 20°C]
7234 2 Komp. streichbar — oder — — — — — —30 +205 = =
3 h bei 205°C
3450 2 Komp. flieBfahig 12 Min. 0,5 — 15-22 — — — —20 +100 bis 3 |Tropfzeit 4 Min.

EID/E




Aushérte- Viskositét Hand- End- Zug- Zugscher- Bruch- | Druckscher-| Losbrech- | Temperatur-| Klebespalt | Freigaben/
system mPas festigkeit | festigkeit | festigkeit | festigkeit | dehnung | festigkeit moment bereich mm, oder | Bemer-
ca. Std. N/mm?2 N/mm?2 % N/mm? N/mm °C Gewindegr. |  kungen

Freigaben: KTW KTW-Empfehlung des Bundesgesundheitsamtes im Bereich Dichtungen D2 aufgrund der Prifung durch die DVGW-Forschungsstelle:
geeignet flr den Lebensmittel- und Trinkwasserbereich.

DVGW DVGW-Freigabe nach Prifung entsprechend DIN EN 751-1 (Materialprifung flr Festigkeit, Dichtheit und Bestandigkeit).

BAM Nach Prufung der ,Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung® zugelassen fur Schraubverbindungen an Sauerstoffanlagen
(Prufdruck 30 bar, 60 °C).

Wenn nicht anders vermerkt, wurden die Werte nach der jeweiligen DIN-Norm ermittelt.
Festigkeitswerte: Die Festigkeitswerte beziehen sich jeweils auf die geringste Spaltweite.
) Werte nach ISO 10964 2) Hautbildungszeit 3 50 % relative Luftfeuchtigkeit bei Raumtemperatur

Die technischen Angaben dienen nur Informationszwecken. Vor Anwendung eingehende Versuche mit Originalteilen du
Gewahrleistungsanspriiche bestehen nur im ang der allgemeinen Loctite-Geschaftsbedingungen.




