Industrietechnik Kunststoff-Halbzeuge/Folien

Technische Kunststoffe sind in vielen Bereichen, auch unter 6kologischen Gesichtspunkten,
sinnvolle und innovative Werkstoffe. In modernen Industrie- und Handwerksbetrieben wéaren
viele technische Entwicklungen ohne den gezielten Einsatz von Kunststoffen nicht moglich.
Technische Kunststoffe begleiten den 6konomischen und 6kologischen Fortschritt. Nur der
Fachmann garantiert die optimale Auswahl des geeigneten Kunststoffes fir den geforderten
Anwendungszweck, denn er kennt die tégliche Praxis und alle modernen Werkstoffe.

Wir gewabhrleisten eine hohe Lieferbereitschaft aller gdngigen Materialien und GréBen.

Zuschnitte, Bearbeitung, Sonderanfertigungen. Wir beraten Sie gerne, unser Bearbeitungs-
service steht zu lhrer Verfliigung.

Herstellung

Bei der Herstellung technischer Kunststoffe Bezeichnungsbeispiele:
wird Kunststoffpulver- oder Granulat extru-

diert, formgepresst oder im Kalander- bzw. PABG Gusspolyamid 6
Spritzgussverfahren zu Halbzeugen, Spritz- PC GF 30 Polycarbonat mit
gussteilen, Thermoformteilen, Folien oder 30% Glasfaserzusatz
Fasern verarbeitet. Dabei besteht die M&g-

lichkeit, durch Versatz des Grundstoffes mit ~ PA 12 + MOS 2 Polyamid 12 mit
Zusétzen (Gleitmittel, Stabilisatoren oder Gleitmittel MOS 2

RuB) die mechanischen, thermischen und
elektrischen Eigenschaften des Kunststoffes
zu variieren.
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Aufbau und Einteilung

Industrietechnik

Technische Kunststoffe werden nach ihrem
Aufbau und den daraus folgenden mechani-
schen, thermischen und chemischen Eigen-
schaften in die Grundtypen Thermoplaste,
Duroplaste und Elastomere unterteilt.

e Thermoplaste sind technische Kunst-
stoffe, die bei Raumtemperatur fest sind
und wiederholt durch Erwédrmen erweicht,
sowie durch Abklhlen wieder erhartet
werden kdnnen.

Duroplaste sind vor der Verarbeitung
unvernetzt und werden entweder unter
Einwirkung von Druck und/oder Warme

in einen endglltig vernetzten Zustand
gebracht. Durch erneutes UbermaBiges
Erwéarmen zersetzen sie sich, ohne vorher
flissig geworden zu sein. Sie sind deshalb
nicht spanlos umformbar und schweiBbar.

Elastomere sind aus Makromolekdlen
bestehende Kunststoffe, die durch gum-
mielastisches Verhalten gekennzeichnet
sind. Bei Raumtemperatur erlangen sie
nach Einwirkung einer verformenden Kraft
ihre urspriingliche GréBe und Form zurick.
Diese als Ruickstellféhigkeit bezeichnete
Eigenschaft geht verloren, wenn eine be-
stimmte Grenztemperatur Uberschritten
wird. Kunststoffe, die erst bei Erwdrmung
gummielastische Eigenschaften aufweisen,
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PVC (Polyvinylchlorid)

PVC gehért zu den meistverwendeten ther-
moplastischen Kunststoffen. Es ist ein Hart-
kunststoff, der durch Zusatz von Weichma-
chern auf den gewiinschten Hartegrad
eingestellt werden kann. In seiner Grundform
ist PVC ein farbloses Material, das durch Ein-
farbung in jeder beliebigen Farbe lieferbar ist.

PVC weist eine hohe Steifigkeit und Zahig-
keit auf und ist aufgrund seiner Unempfind-
lichkeit ein universell einsetzbarer Werkstoff.

Chemische Eigenschaften:

Aufgrund seiner guten Bestandigkeit gegen
Séauren und Laugen bietet PVC ein breites
Spektrum an Anwendungsmdéglichkeiten.
Zudem besitzt PVC eine ausgezeichnete
Ozonbestandigkeit.

Thermische Eigenschaften:

Je nach Weichmacheranteil ist PVC bei -10 °C
bis -20 °C flexibel und bleibt bei Temperatu-
ren bis +60 °C formbesténdig. Bei einem Ein-
satz Uber 60 °C sollte eine spezielle anwen-
dungstechnische Beratung eingeholt werden.

Verklebung:

PVC-Produkte lassen sich im Bedarfsfall
mit Universalklebern oder speziellen PVC-
Klebern verkleben (siehe Warengruppe 5).

E/THT
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PA (Polyamid)

Kunststoff-Halbzeuge/Folien

In seiner Grundform ist PA ein milchig weiBer
thermoplastischer Kunststoff, der durch Ein-
farbung in beliebiger Farbe erhaltlich ist.
Polyamide lassen sich anhand der in ihren
Polymerketten enthaltenen Anzahl von
polaren Amidgruppen in die folgenden
Grundtypen einteilen:

Grundtyp Kurzbezeichnung
Polyamid 6 PA 6
Polyamid 66 PA 66
Polyamid 11 PA 11
Polyamid 12 PA 12

Polyamide nehmen durch Diffusion Feuchtig-
keit (z.B. Luftfeuchtigkeit) auf. Dies bewirkt
eine erhdhte Flexibilitdt und Zahigkeit, ver-
ringerte Harte und Festigkeit, auBerdem Volu-
menanderungen und dadurch MaB&nderungen.

PE (Polyethylen)

PA ist schlagzah, abriebfest, schwingungs-
dampfend und verfiigt Uber gute Gleit- und
Notlaufeigenschaften. Daher findet es An-
wendung im Maschinenbau in Form von
Zahnradern, Lagern, Gleitelementen und
Blasteilen. PA eignet sich besonders fiir
Rohre, Leitungssysteme und Profile, des
Weiteren fiir Fasern und Gewebe (Perlon,
Nylon, darliber hinaus auch fiir Gleitan-
wendungen wie Lagerbuchsen, Seilrollen,
usw ...). Nach den fiir Thermoplasten
geltenden Richtlinien lasst sich PA ségen,
bohren, frédsen, drehen, schleifen und polie-
ren, verschweiBen, lackieren und bedrucken.

Chemische Eigenschaften:

PA zeichnet sich durch eine gute Besténdig-
keit gegen Ole, Fette und Schmierstoffe, so-
wie schwachen Laugen aus. Dagegen wird
es von Mineralséuren, starken organischen

Sauren, Oxidationsmitteln und Phenolen
stark angegriffen.

Thermische Eigenschaften:

PA 6 und PA 66 sind kéltebestandig bis
mindestens -30 °C und dauerwarmebestan-
dig bis hochstens +105 °C, PA 66 bis
maximal +120 °C.

PA 11 und PA 12 sind kéltebestandig bis
mindestens -50 °C und dauerwarmebestan-
dig bis héchstens +80 °C.

Durch Zusatz von Stabilisatoren sowie Addi-
tiven kann die Kalte- bzw. Warmebestandig-
keit auf Werte von -60 °C bzw. +110 °C,
kurzzeitig bis +160 °C erhdht werden.

PE ist neben PVC einer der vielseitigsten
thermoplastischen Kunststoffe. In seiner
Grundform ist er farblos durchscheinend bis
milchig weiB, jedoch durch Einfarbung in
beliebigen Farben lieferbar. Man unterschei-
det Polyethylen in zwei Haupttypen:

e Hochdruck-PE (LD-PE oder Weich-PE) ist
weich und besonders flexibel. Es ist kalte-
bestandig bis -50 °C und warmebesténdig
bis maximal +60 °C.

¢ Niederdruck-PE (HD-PE oder Hart-PE) ist
steifer und abriebfester als Weich-PE. Es
zeichnet sich durch eine Kéltebesténdigkeit
bis zu -50 °C und eine Warmebestandigkeit
von maximal +90 °C aus.

Hochmolekulares Hart-PE (PE-HMW) ist
steifer und harter als Hart-PE. Ultrahochmo-
lekulares Hart-PE (PE-UHMW) besitzt sehr
gute Gleit- und VerschleiBeigenschaften.

PP (Polypropylen)

Es ist bis -150 °C kéltebesténdig und bis
maximal +90 °C dauerwérmebestandig.
Aufgrund minimaler Feuchtigkeitsaufnahme
ist PE-UHMW besonders maBhaltig und tole-
ranzstabil.

PE ist physiologisch unbedenklich und prak-
tisch geruchlos und geschmacksneutral. Da-
her eignet es sich besonders fir die Lebens-
mittelindustrie und die Trinkwasserversor-
gung. Es ist stoB3- und schlagfest, besitzt
gute Gleiteigenschaften und nimmt nahezu
keine Feuchtigkeit auf.

Es findet Verwendung bei der Herstellung
von Rohr- und Schlauchleitungen, Folien,
Zahnradern und als Isoliermaterial in der

Kabelindustrie.

Chemische Eigenschaften:
Polyethylen ist bestédndig gegen Wasser, vie-
len S&uren, Laugen und Salzlésungen. Es ist

PTFE (Polytetrafluorethylen)

bedingt bestandig gegen Ole, Treibstoffe und
organische Lésungsmittel. Beim Kontakt mit
einigen dieser Substanzen neigt PE je nach
Dichtegrad dazu, aufzuquellen. Dabei kann
es unter Belastung zu Spannungskorrosion
kommen.

Werkstoff “S”¢, griin/ “S”8000°, schwarz
Diese speziellen Werkstoffe aus PE-UHMW
zeichnen sich besonders durch ihre hervorra-
genden Gleiteigenschaften bei trockener Rei-
bung, Kerbschlagzahigkeit und VerschleiB-
festigkeit aus. Sie sind gegen Chemikalien
auBerst bestandig, silikon-, cadmiumfrei und
nehmen kein Wasser auf. Werkstoff “S” 8000°
ist selbstschmierend, besitzt einen niedrigen
Gleitreibungskoeffizienten und eine hohere
VerschleiBfestigkeit als Werkstoff “S”®, griin
(erhdhte Lebensdauer).

PP ist ein dem Hart-PE eng verwandter
thermoplastischer Kunststoff, der u.a. zur
Herstellung von Spritzgussteilen, Fasern,
Thermoformteilen und Halbzeugen verwen-
det wird.

Im Gegensatz zu Hart-PE zeichnet PP sich
durch eine héhere Harte und Steifigkeit aus.

Chemische Eigenschaften:
PP verfugt Uber eine gute Widerstandsfahig-
keit gegen Chemikalien.

Thermische Eigenschaften:

Ein Einsatz im Temperaturbereich unter 0 °C
ist bei PP nicht ratsam, da es zu Versprédung
kommen kann. Die Dauerwarmebestandig-
keit liegt bei bis zu +100 °C.

PTFE, bekannt unter dem Handelsnamen
Teflon®, ist ein thermoplastischer Kunststoff
von milchig weiBer Farbe, der sich wachsar-
tig anfuhlt. Aufgrund seiner besonderen
Werkstoffeigenschaften nimmt er im Vergleich
zu anderen thermoplastischen Kunststoffen
eine einzigartige Stellung ein. Bei der Her-
stellung wird PTFE-Pulver zu Blécken ge-
presst. Dabei besteht die Mdglichkeit, durch
die Beimischung von Fllstoffen (Compoun-
dierung) eine Anpassung der physikalischen
Eigenschaften des PTFE an spezifische Ein-
satzbedingungen zu bewirken. Durch Versatz
mit Fullstoffen wird insbesondere die Neigung
zum Kaltfluss unter mechanischer Belastung
vermieden.

Wichtigste Fiillstoffe:

¢ Glasfaser:
Verminderung des Kaltflusses, Erhdhung
der Druck- und VerschleiBfestigkeit.

* Bronze:
Verminderung des Kaltflussverhaltens.
Erhéhung der Warmeleitfahigkeit.

e Kohle/Graphit:
Erhéhung der Druck- und Verschlei3-
festigkeit.
Erhéhung der Warmeleitfahigkeit und des
Hartegrades.
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Je nach Fiillstoffmischung (Compound) wird
PTFE zu Dichtungen, Gleitlagern und Gleit-
fihrungen, Schlauchen, Folien und zu
Auskleidungen und Beschichtungen von
Bauteilen oder Werkzeugen verarbeitet.

Chemische Eigenschaften:

PTFE wird weder von Ldsungsmitteln noch
von anderen aggressiven Chemikalien ange-
griffen. Es zeigt nach Kontakt mit den mei-
sten Chemikalien keinerlei Veréanderung.
Seine Oberflache ist so glatt und gleitfahig,
dass kaum eine Fremdsubstanz daran haften
bleibt. Feuchtigkeit und UV-Strahlung ver-
ursachen weder Volumenanderungen noch
Verwitterung und Versprodung.

Thermische Eigenschaften:
PTFE ist kaltebestandig bis -200 °C und ist
dauerwérmebesténdig bis +260 °C.

Verklebung:

Aufgrund seines auBergewdhnlichen Anti-
haftverhaltens kann reines PTFE nicht ge-
klebt werden. PTFE kann jedoch nach An-
atzung der Oberflache mit speziellen Haft-
vermittlern verklebt werden.
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Bearbeitungshinweise zur Zerspanung und Fiigung von Kunststoffen

Thermoplastische Kunststoffe kdnnen im er-
warmten Zustand mit geringem Kraftauf-
wand geprégt oder durch Tiefziehen umge-
formt, sowie auf speziellen Vorrichtungen
gebogen und gerichtet werden. Mit Hilfe
spezieller Werkzeuge lassen sich thermoplas-
tische Kunststoffe manuell feilen, sdgen oder
schabend zerspanen.

Fur die maschinelle Zerspanung sollten Sie
folgende Hinweise beachten:

e Nur harte Kunststoffe sind fur die maschi-
nell spanende Bearbeitung geeignet.

¢ Vermeiden Sie értliche Uberhitzung. Tech-
nische Kunststoffe haben eine wesentlich
geringere Warmeleitfahigkeit als Metalle
und leiten daher die bei der Zerspanung
entstehende Wéarme sehr viel schlechter
ab. Dadurch kann es zu lokalen Uberhit-
zungen kommen.

¢ Bei der maschinellen Bearbeitung thermo-
plastischer Kunststoffe sind hohe Arbeits-
geschwindigkeiten und geringer Vorschub
einzuhalten.

Maschinen

Fir die Verarbeitung von Kunststoffhalbzeu-
gen sind die handelstiblichen Maschinen der
Holz- und Metallverarbeitung geeignet.

Werkzeuge

Achten Sie auf eine besondere Schneide-
geometrie. Verwenden Sie bei verstarkten
oder mit Fullstoffen versehenen Kunststoffen
(PFTE-Compounds) aufgrund der langeren
Standzeit Hartmetall- oder diamantbestiickte
Werkzeuge. Fir die Verarbeitung ungefuliter
Kunststoffe reichen dagegen HSS-Werk-
zeuge aus.

Mit Hilfe einer scharfen Werkzeugschneide
ist eine gute Warmeabfuhr tber den Span
mdglich. Zudem kann bei Thermoplasten
und Duroplasten durch Wasser (Bohrwasser)
bzw. durch Pressluft fir zusatzliche Kiihlung
gesorgt werden.

MaBhaltigkeit

Um Deformationen zu vermeiden, sollte bei
der Bearbeitung mit niedrigem Spanndruck
gearbeitet werden. Sorgen Sie fir Span-
nungsbeseitigung und Materialberuhigung
im Falle unsymmetrischer Spanabnahme
oder bei hohem Zerspanungsvolumen.
Kunststoffe, die zur Wasseraufnahme neigen
(z.B. PA) oder Kunststoffe, die ein relativ
hohes Warmeausdehnungsvermégen besit-
zen, erfordern groBere Fertigungstoleranzen
als Metalle. Um enge Toleranzen zu gewéahr-
leisten, sollten bei der Konstruktion bzw.
Auslegung des Bauteils die zu erwartenden
MaBabweichungen vor der Bearbeitung
beriicksichtigt werden.

Bearbeitungsverfahren

Sagen: Verwenden Sie beim S&gen von
Kunststoffen Kreissdgen mit Hartmetallwerk-
zeugen, sowie Bandsadgen mit HSS-Sage-
bandern, wobei die S&geblatter scharf und
stark geschrankt sein sollten, um Erwér-
mung zu vermeiden.

Bohren: Sorgen Sie bei langen Bohrungen
fur ein haufiges Herausziehen des Bohrers
um eine ausreichende Kiihlung und Span-
entfernung zu erméglichen. GroBe Bohr-
durchmesser sollten vorgebohrt und mit
einem Kreisschneider fertiggestellt werden.

Drehen: Arbeiten Sie mit hohen Schnitt-
geschwindigkeiten und verwenden Sie eine
Spantiefe von mindestens 0,5 mm. Um eine
riefenfreie Oberflache zu gewahrleisten,
verwenden Sie Werkzeuge mit einem kleinen
Schneidenradius. Zur Kihlung ist Pressluft
besonders geeignet, da diese zuséatzlich der
Spanbeseitigung dient.

Frasen: Verwenden Sie Werkzeuge mit
groBen Spanrdumen und halten Sie den
Spanquerschnitt durch Schnitttiefe und
Vorschub moglichst groB.

Schleifen: Fir Schleifarbeiten ist Schleifpa-
pier in staubfeiner bis grober Kérnung geeig-
net. Arbeiten Sie bei umlaufenden Schleif-
bandern nur mit geringem Anpressdruck.

Polieren: Polieren Sie geschliffene Kunst-
stoffflachen mit Filz-, Baumwoll- oder
Lammfellschwabbelscheiben, auf denen
Polierpaste, bzw. wéassrige Aufschwem-
mungen aufgetragen sind.

Fligen: Thermoplastische Kunststoffe
kénnen I6sbar durch Schrauben und
Schnappverbindungen, oder unlésbar durch

E/THT

Nieten, SchweiBen, Verkleben oder Einbetten
verbunden werden. Duroplaste und Elasto-
mere lassen sich hingegen durch SchweiBen
oder Einbetten nicht verbinden, da sie sich
bei Erwdrmung zersetzen, ohne fllssig zu
werden.

SchweiBen: Das VerschweiBen thermoplasti-
scher Kunststoffe (mit oder ohne Zusatz-
werkstoff) erfolgt durch ortliches Erwarmen
auf SchweiBtemperatur. Dabei hangt das zu
wahlende SchweiBverfahren (z.B. Reibungs-,
Hochfrequenz- oder HeiBgasschweien) von
der Kunststoffart, der geforderten Festigkeit
und der Werkstlckform ab. Duroplaste
kénnen nicht verschweiBt werden.

Kleben: Beim Verkleben von Kunststoffen

sollten Sie die folgenden Punkte beachten:

¢ Die zu verklebenden Teile sollten klebege-
recht gestaltet sein.

¢ Die Klebestellen sollten richtig vorbehan-
delt sein.

e Wahlen Sie den fiir den Kunststoff geeig-
neten Kleber.

Weitere Hinweise finden Sie in der Waren-
gruppe 5.

Wiederverwertbarkeit

PVC, PA, PE und PP eignen sich u.a. sehr
gut fir die Wiederaufbereitung und Weiter-
verarbeitung zu neuen Produkten. Farblich
und typengenau sortierte Altware lasst sich
in den meisten Fallen zu einem der Original-
qualitdt entsprechenden Ausgangsmaterial
aufbereiten.

Hartpapier und Hartgewebe

Hartpapier und Hartgewebe sind duroplasti-
sche Schichtpressstoffe, die aus Lagen von
Spezialpapieren bzw. Geweben wie z.B.
Baumwolle, Glasfasern oder Chemiefasern
bestehen, die durch hartbare Kunstharze
miteinander verbunden sind. Gebrauchliche
Kunstharze sind Phenol, Epoxyd-Melamin
und Silikon. Sie stabilisieren die Schicht-
pressstoffe und verleihen diesen eine hohe
mechanische Festigkeit. Die mit Kunstharzen
beschichteten Tragermaterialien werden
unter hohen Temperaturen und Driicken zu
Tafeln, Rohren, Profilen Formstlicken und
Staben gepresst.
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Eigenschaften von Kunststoffen
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Rohstoff-Gruppe

Hartgewebe

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polycarbonat

Polycarbonat

Polyethylen

Polyethylen

Polyethylen

Polyetheretherketon

Polyetheretherketon

Polyetheretherketon

Hartpapier

Thermoplastischer
Polyester

Acrylglas

Polyacetal

Polypropylen

Polytetrafluorethylen

Polyvinylchlorid

Polyvinylidenfluorid

Kurzbe-
zeichnung
nach

DIN 7728
HGW

PA 6

PA 6 GF 30

PA 6 + MoS,

PAG6 G

PC

PC GF 20

PE-HD

PE-HMW

PE-UHMW

PEEK

PEK-GF30

PEEK-mod.

HP-2061

PET

PMMA

POM

PP

PTFE

PVC

PVDF

mechanische Eigenschaften

Handelsname

HGW-2082

Makrolon

Finathene

RCH 500

RCH 1000

Victrex

Victrex

Pertinax

Degalan

Vestolen

Teflon

Dichte
DIN 53479
g/cm3

1,4

1,15

1,2

1,42

0,95

0,95

0,93

1,32

1,49

1,48

1,4

1,38

1,41

0,91

2,14-2,19

1,42

1,78

Zugfestig-
keit DIN
53455 N/mm?
80

80 tr/60 If

180 tr/120 If

80 tr/60 If

85 tr/60 If

>60

100

30

28

40

95

157

118

120

920

72

70

36

14-39

58

55

E/THT

Bruch-
dehnung
DIN 53455
%

>30 tr/200 If

>4 tr/>7 If

>30 tr/200 If

>20 tr/100 If

>80

3,5

1000

600

>350

45

2,2

>20

40

>100

200-500

15

>100

Elastizitats-
modul

DIN 53457
N/mm?2
7000

3000 tr/1500 If

9000 tr/7000 If

3000 tr/1500 If

3300 tr/2000 If

2300

5900

1000

1100

680

3650

10300

10000

7000

3000

3300

3100

1350

400-800

3000

2100

Temperatur-
bestandigkeit
°C

bis +110

-40 bis +100

-40 bis +120

-40 bis +120

-40 bis +105

-40 bis +110

-40 bis +120

-50 bis +90

-200 bis +80

-150 bis +90

bis +250
-40 bis 260
-40 bis 260

bis +120
-20 bis +120

-40 bis +75
-40 bis +100

+5 bis +100

-200 bis +250

-10 bis +60

-40 bis +110

Warmeform-

besténdig

DIN 53461
°C

+95

+220

+100

+95

+138

+147

+70

+60

+65

+160

+340

+80

+95

+124

+88

+50

+115
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Spez.
Durchgangs-
widerstand
DIN 53482
Ohm x cm

n.
DIN 53480-83

1015 tr/1012 If
1015 tr/1012 If

1015 tr/1012 If

1015 tr/1012 If

>1016

1016

>1015

1017

>1014

4,9 x 1016
=1013
=105

n.
DIN 53480-83

1016

>1015
1015

>1016

1018

1015

5x 1014

Durchschlag-
festigkeit
DIN 54481
KV/mm

n.
DIN 53480-83

12

60 tr/30 If

12

20

32

35

>70

920

>70

22

24,5

n.
DIN 53480-83

20

30
>50

70

40-80

39

20,5

Feuchtigkeits-
aufnahme
%

n.
DIN 53495

2,5-4,0
2,0-2,5

2,5-3,5

2,0-3,0

0,2

0,1

0,01

0,01

0,2
0,11
0,1

n.
DIN 53495

0,2

0,3
0,25

0,01

<0,1

<0,04

Klebe-
mog-
lichkeit

+

Eigenschaften

Hohe mechanische Festigkeit, 61- und
laugenbestandig, gute Zerspanbarkeit

Zah, abriebfest, gute
Schwingungsdampfung,
gute Notlaufeigenschaften

Hohe Festigkeit, Steifigkeit,
sehr abriebfest

Sehr hohe VerschleiBfestigkeit.
Hohe Harte und Steifigkeit,
gute Notlaufeigenschaften

Hart, druck- und abriebfest, gute
Gleiteigenschaften

Zih, fast unzerbrechlich,
hoch schlagfest, transparent

Hohe Festigkeit, geringe
Warmedehnung

Gute mechanische Festigkeit, niedrige
Dichte, gute Chemikalienbestandigkeit

Steifer und harter, sonst wie PE-
UHMW, keine Feuchtigkeitsaufnahme

Hohe Chemikalienbestandigkeit, sehr
reiBB- und zugfest, fast unzerbrechlich

Sehr gute chemische, thermische
und dielektrische Werte

Gute mechanische Eigenschaften

Sehr gute chemische, thermische
Werte, gute mech. Eigenschaften

Sehr steif, sehr gute dielektrische
Eigenschaften, Ol- und
Laugenbestandigkeit

Zah, hart, dimensionsstabil, geringer
Kaltfluss, gute chemische und
elektrische Eigenschaften

Glasklar, witterungs- und
UV-bestandig, harte Oberflache

Gute Zerspanbarkeit, abriebfest,
formbestandig

Gute Chemikalienbestandigkeit,
bruchsicher, niedrige Dichte,
geringe Feuchtigkeitsaufnahme

Hochste Warme- und Chemikalien-
bestandigkeit, niedrigster Reibungs-
koeffizient, physiolog. einwandfrei

Gute dielektrische Eigenschaften,
gute Chemikalienbestandigkeit

Abriebfest, gute dielektrische

Eigenschaften, hohe Dichte,
hohe Chemikalienbesténdigkeit

E/THT

Anwendungsgebiet

Konstruktionselement im
Maschinenbau, z.B. Zahnrader

Zahnrader, Rollen, Lagerbuchsen,
Gleitelemente, Diibel, Schwimmer,
Beschlage

Zahnrader, Walzen, Rollen, Gehause
Zahnrader, Rollen, Lagerbuchsen,
Gleitelemente, Diibel, Schwimmer,
Beschlage

Zahnrader, Walzen, Rollen
Sicherheits-Verglasung,
Schutzhauben, Abdeckungen,
Liifterrader, Kontaktleisten
Schutzhelme, Abdeckungen, Gehause
Zahnrader, Gleitelemente,
Rohrleitungen, Fittings, Handgriffe,
Spulen, Behilter

Fuhrungen, Gleitlager, Dreh- und
Formteile

Gleitbahnen, Forderschnecken,
Pumpenteile, Ketten, Schutzleisten,
Dreh- und Formteile, Lebensmittel-
betriebe

Dreh- und Formteile,
elektr. Isolationsmaterial

Dreh- und Formteile

Dreh- und Formteile, Gehduse

Isoliermaterial in
Niederspannungsgeraten

Gleitelemente, Fiihrungen

Abdeckungen, Trennwéande,
Schalterteile, Rohrleitungen, Displays

Zahnrader, Ventilkérper, Beschlage,
Laufrader, Gleitelemente, Lager

Ventilatoren, Abdeckungen,
Gehause,Ablaufarmaturen,
Kiichenmaschinenteile

Gleitelemente, Chemie-Dichtungen,
Armaturen, Isolatoren

Behdlter, Verkleidungen, Gehéuse,
Rohre, elektr. Isolatoren

Medizinische Teile, Dichtungen,
Pumpenteile, Auskleidungen,
Behilter






