Technischer Anhang

Bestandigkeitsliste

Chemisches Bewertungssystem

1=

sehr gute Resistenz, geringer oder kein Angriff

Das Medium hat nur wenig bzw. geringe Wirkung auf das
Material. Umgebungsverédnderungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kénnen die Bestandigkeit verandern.
gute Resistenz, schwacher bis maBiger Angriff

Das Material hat eine befriedigende Gebrauchsféahigkeit.
Das Medium kann nach kontinuierlichem Einsatz einen
negativen EinfluB auf das Schlauchmaterial haben. Es kann
auch zu Verfarbungen kommen. Umgebungsveranderungen
wie Temperatur, Konzentration usw. kdnnen die Bestandig-
keit verandern.

mittlere Bestandigkeit bei kurzfristigem Kontakt mit
dem Medium

Bei langfristigem Kontakt mit dem Medium erfolgt die
Zerstoérung des Materials.

nicht besténdig, starker Angriff bis vollstédndige Zerst6-
rung

Bei den offenen Stellen erfolgte keine Bewertung der Resistenz,
fragen Sie uns bitte nach der entsprechenden Empfehlung.

Industrietechnik

Anmerkungen:

¢ Die angegebenen Werte sind Testergebnisse und gelten nur als
Richtwerte. Diese Angaben ermdglichen eine Vorauswahl, bei
Sicherheitsrelevanten oder extremen Fallen missen praktische
Versuche erfolgen.

e Die Werte basieren (wo nichts anderes angegeben ist) auf
konzentrierte oder gesattigte Losungen.

¢ Die Testtemperatur liegt standardmaBig bei 20°C, wenn nicht
anders angegeben.

e Sollte Ihr spezieller Einsatzfall nicht diesen Angaben entsprechen,
sollte ein Versuch erfolgen.

e Wenn Chemikalien mit anderen Solventen oder Wasser gemischt
werden, sollte die Kompatibilitat dieser Solventen ebenfalls
gepruft werden.

e Es gibt keine Regel tlber Verfarbung. Sollten Verfarbungen auftre-
ten, bitten wir um lhre Information, wir werden dann gerne eine
Anwendungsempfehlung aussprechen.

e Auch die Permeabilitdt muB Uberprift werden. Es kann sein, da3
einige Medien im gasférmigen Zustand Material angreifen, obwohl
das Medium im flissigen Zustand geeignet ist.
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Akkuséure: s. Schwefelsaure 30%
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. Kaliumaluminiumsulfat

Aliphaten: s. Benzine und
Homologe Allgemein gilt

Alkohole: s. spezifische
Bezeichnungen Allgemein gilt?)
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Alle Werte und Beschreibungen kdnnen nur Richtwerte sein und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.
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Industrietechnik Technischer Anhang

Bestandigkeitsliste

Polyurethan-Kautschuke

(AU, EU)
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(allgemein) (PA)

(Q, MQ)
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(Chloroprene, CR)
Polyéthylene (PE)
(allgemein)*

PUR
XLPE
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Amine: spezifische Bezeichnungen
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Asphalt (Erdpech)
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Bestrahlung, radioaktive: allg. gilt
Bewitterung - -
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Bismuthcarbonat, (Wismutcarbonat)] 1 1 1
Bisulfitlauf SO2-haltig 1 1 1 3 1 1 1 1 3 1 - -

Bittersalz: s. Magnesiumsulfat

* Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist besténdiger als Weich- (Hochdruck-) Polyathylene Alle Werte .Und ?e‘SChreibungen konnen nur RiCht\_’VerFG sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuldssige Qualitaten verlangen. Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.
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Technischer Anhang Industrietechnik

Bestéandigkeitsliste

Polyurethan-Kautschuke

(AU, EV)

Naturkautschuk (NR)
Naturkautschuk (SBR)
Kautschuke (EPM, EPDM)
Neoprene
Nitrilkautschuk (NBR)
Silikon-Kautschuke
Polyamide (Nylon usw.)
(allgemein) (PA)

(@, MQ)
PTFE Teflon® usw.)

Aethylen-Propylen-
(Chloroprene, CR)
Hypalon® (CSM)
Viton® (FPM)

PVC weich
Polyathylene (PE)
(allgemein)*
Polypropylene (PP)
Polyacetale (POM)
(allgemein)**

PUR
XLPE

Medium

Blausaure98%(konz) | 3 [ 3 | 2 [ 2 [ 3 [38 |2 2 2|1 [+ ] 1] |3 ][4 ]- -]
Bleiarsenat, warig | 1 | 1 [ 1 [ 1 ][1 [ 1+ [+ ] [ [+ ]1]1]1][1][1]-]-]
Bleinitrat [ 1 [ 1 | | 2 [+ 1 | [ [ 1 | [ 1] -1"-|
Borsaure.warig | 1 | 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 4 [+ [+ ] 1] 1 ] 1]1-2]1[1]- ||

\Bromwasserstoffsaure | 3 | 3 | 3 [ 2 [ 2 3 [2 [ ][] -]1]1]1]-[]1]-]-]
Butaden | - | - J12[38 ]2 ] -] [2]+1+]3]1 ] -] [1[1]-]-]
Butanfiissig | - [ - |1 [ - [ 1][1][]3 [ 1[1]2[1]1[1]1[1]-]-]
| 1 ] - ] -]
| Buttersaure,wabrig) | - | - | - [ 2 [ 3 | - [ 2 [28][3 |1 |- |1 [12[12[ 1 [ - | - |

| - [ -[s8[3]2]1]3 [ [ [1]1] [ 1 [ - ] - |

Calciumbisulfat, waBrig O O T T O O A M
(Calciumcarbonat | 1 | 1 [ 1 [ 1[4 [ 1+ [+ ] [+ ] 1] 1] 1]1][12][1]-]-|

(i Rl RN R RN R EY RN R RN ER RSN
Calciumnitrat [ 1 [+ [ 1[4 [+ [1[2 1 [+ ][+ ][ 1] | [1][-]-]
Galcumsalze | 1 [ - | - [ 4[] -[1 ] -] -] -]-]-]-/[]-/]-/]-/]-]+1]
Calciumsuid | 2 [2 1[4+ [1+]2 ]2 1 [+ [ [ [ | [ ][-]-]

Carbolséure: s. Phenol

Chlor, trocken 2 ]2 ] -]3]-]38]-]2]1[41]-]-]-]-]1]-]-]

Chloraethyl: s. Aethylchlorid / Chlorbenzol: s. Monochlorbenzol

* Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist besténdiger als Weich- (Hochdruck-) Polyathylene Alle V\!erte ‘und ?e‘SChreibungen kénnen nur RiCht‘.’Ve'Te sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrine) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuldssige Qualitaten verlangen. Jegliche Gewahrleistung ist ausgeschlossen.




Industrietechnik Technischer Anhang

Bestéandigkeitsliste
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Chlorbleilauge:
vgl. Natriumhypochlorit) 13%

(Chiorbutadien | - [ - | | - -] -[ [ |+ [ | [ | [ 1] -]~ -]
(Chordioxid | - | - -13][] -] -13[1 ] +[ [ -] -] [ -[1]-]-]|
| Chlordiphenyl Clopher) | - | - | - | - | - | - [ 2] -] 1] -] 1] 1] 1] 1] 1] -]-|
| Chloressigsaure25°C) | 3 | 3 | - | - [ - [ 3 - [ -] -[ -] -] -] -] -]-]3]1]
g e e e
Bezeichnungen. Allgemein gilt

Chlorothene: s. Trichloraethan

Chlorwasserstoff (séure) s. Salzsaure

Chromséure 25% -l -1 -12/-/-1-]12/1]2]1] 1] -] -]1][]-]-|

Chlormethyl: s. Methylchlorid

(Citronensaure)  [1-2]12] 1 | 1 [ 1 [ 1+ [ 1+ [ 1] 1] 1 ][ 1][]1]12] 2] 1] -]-|

Cresol: s. Kresol

Cyanwasserstoff (sdure): s. Blaus&ure / Cyannatrium: s. Natriumcyanid

(Cyclohexanol |12/ 42| - | - ' 1 2] 2] 1] 1| - 1] 1] 11 1 | |

Cyclohexylamin '3/ 8/ -/ -] -138 2| -1 -] -/ 1] 1|1 1] 1] -]1]
Dekalin (Dekahydronaphtalin) -l -J+ ] -] -J12] -] -] 1] 1] 1 ]3] 1] 1] 1]-]-]
- -12 /1 /3] - 113 -1 [ I | [ 1] 1] -]

Dibutylphthalat | 3 | 8 | 31 2 38 8] 2[8--] 2 33 1] 1] 1 1 -] -|
\Dibutylsebazat | - | - | -1 2 - - [ 1] -] 23] 1] 1] |11 -] -|
| Dichloraethylen | - | - | - | - | - | - | -] 2] -] -]2/]1 - | 1] | -] -|
| Dichlorisopropylaether | - | - | 2 /3 - - | - | -3 | | | | | |1 -] - |

Diglykol: s. Diaethylenglykol

Dimenthylamin | 3 | 3| - | - | - 8] | - | - 20°€C - | - | -] - | - | - |1
Dimethylamin - - ‘2] -/ - | -] -] -138/3/1/12/ 1] -] -

Dimethylformamid 3 3 3 2-3
* Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist besténdiger als Weich- (Hochdruck-) Polyathylene Alle Wene .und %e.SChreibungen kénnen nur RiCht‘_’VerFe sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrine) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuldssige Qualitaten verlangen. Jegliche Gewéhrleistung ist ausgeschlossen.

14




Technischer Anhang Industrietechnik

Bestandigkeitsliste
g = -
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| 5 |25/53/82 E 25 &8 |2 |85 5 |22/ 55/ £ |5 | 8
Medium = =2 a2 | =L = 62| = a 28| & 28|28 o ot =
Dimethylsulfoxid B - B 1 B S 2 S - - 1 1 1 2-3 1 - -
Dimothylphthalat - 2 - - - 1 1 - -
Dioclylphthalat - - 2 2 - - & - 1-2 8 & 1 1 1 - -
Dioctylphtatat 3 3 - 1 - 3 - - - - - - - - 1
Dioctylsebacat 3 3 - 1 - 3 - - - - - - - - - 1
Dioctylsebazat - - 2 - - - 2 1 -
Dioxan- - - 2 - - - - - 1 3 1 1-2 1 - -
Diphenyl - - - - - 3 - - 1 - 2 2 1 1 - -
Diphenyloxid - - - - - - 2 - 3 1 1 - -
Dipropylenglykol 1 1 1 2 1 1 1 1 1 - -
Dodecylalkohol 1 1 1 1 1 1 - -
Eau de Javelle: s. Kaliumhypochlorit
Eisenchlorid (Ferri), waBrig 1 1 3 1 1 1 1 1 1 = 1 1 2-3 | 2-3 1 2 1
Eisennitrat 1 - - 1 - 1 - - - - - - - - - - 1
Eisensulfat, Eisenvitriol, waBrig 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2-3 1 1 - -
Eisessig: s. Essigsdure, konzentriert
Entwicklerflissigkeiten (allgemein) | 1-2 | 1-2 2 2 1 1 1 1 1 1 - -
Epichlorhydrin fllissig - - 2 - - - - - 1 1
Erdgas: s. Naturgas / Erdél: s. Oele, mineralische
Essig, (Speiseessig) *) |1 [+ ]3] 1+t [ 1] 1+[ 1+ ]3] 1+ 1] 1] 1 [ 1] 1] -7 -
Essigaether / Essigester: s. Aethylacetat
Essigséure 10% 2 2 - 1 1 2 3 1 2 3 1 1 - 1 1 - -
Essigséure 25% 3 3 - 1 2 - 3 2 2 - 2 1 - [8--] 1 - -
Essigsdure 50% - - - 2 3 - 3 2 2 - 3 2 - | 83--] 1 - -
Essigséure 100% (konz.) = = = 3 = = 3 2 = = 2 2 - |8--] 1 - -
Essigsaure aethylester: s. Aethylacetat
Essigsaurehydrid 50% 2] 2] -1+ 83 1t [ 1] -T1T-T1T311][1] L1 [ -] -
Essigsaure Tonerde: s. Aluminiumacetat
Ester: s. einzelne Bezeichnungen
Allgemein gilt | -1 -] -T277 -1 -7 -7 -1 -7 -J1=]12] 1 [1=2] 1] -] -
Fette: s. Oele und Fette
Fettsauren allgemein | 3] 3] 1 [ 3] 2] 23] 3] 1] 1] 3]3[2]3] 1] -1]-
Flussiggase (LPG): s. entsprechende chemische Bezeichnungen des Gases
Fluor flissig 3 2 - - 1 - -
Fluorbenzol - - - - - - - 1 1 - -
Fluorborséure 65 % 2 2 - 2 2 2 - 2 1 1 1 - 1 - -
Fluorsiliziums&ure: s. Kieselfluorwasserstoffsaure / Fluorwasserstoff(sdure): s. FluBsaure
Fluorwasserstoffsaure (75%) 2 2 - 1 - 3 - - - ]20°C2 - - - - - 2 1
FluBsaure 10% 3 3 2 - - 3 1 1 1-2 2 2 1 - - 1 - -
FluBséure 30% - - 2 - - - 1 1-2 | 1-2 - 2 1 - - 1 - -
FluBs&ure 75% - - 3 - - - 1-2 | 1-2 | 1-2 - - 1 - - 1 - -
Formaldehyd 2 2 2 1 1-2 1 2 1 1 1-2 1 1 - -
FormaldehydIlésung 2 1 - 1 2 - - - l40°C1 - - - - - 2 1
Formalin (30-40%ige Formaldehydlasung
mit 8-12% Methylalkoholzusatz) 1 1 2 1 1 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 - -
Freone und Frigene: detaillierte Anwendungsberatung verlangen
Frostschutz: s. genaue chemische Bezeichnung
Fruchtsafte 1) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Furfural 1 - - 1 - 3 - - - - - - - - - - 1
Furfurol 1 - - 1 - & - - - - - - - - - - 1
Furfurylalkohol (Furfurol) 2 2 - 2 2 - 2 2-3 3 1 - - 1 2 1 - -
Gallusséure 3 8 8 2 - 1 2 1 1 1 1 1 - -
Gasolin: s. Benzine
Gelatine, waBrig 1) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Gerbséaure (Tannin) 2 2 3 2 2 2 1-2 | 1-2 1 1 1 1 1 - -
Gips: s. Calciumsulfat
Glaubersalz: s. Natriumsulfat
Glucose!) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Glycerin 1 1 1 1 1 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 - -
Glycerol: s.Aethylenglykol rein
Glykole: genaue Bezeichnung
ermitteln. Allgemein gilt ! ! 2 ! ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ) }
Harn: s. Urin
HeiBbitumen bis °C I -1 -7 -1 -1 -1T12] -] -1180] -] - [ - ]9 ] 9 |120] - [ -
* Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist bestandiger als Weich- (Hochdruck-) Polyathylene Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrine) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzulassige Qualitéten verlangen. Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.
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Industrietechnik Technischer Anhang

Bestandigkeitsliste

Polyurethan-Kautschuke

(AU, EU)
Kautschuke (EPM, EPDM)

Naturkautschuk (SBR)
Neoprene

Polyamide (Nylon usw.)
(allgemein) (PA)

Naturkautschuk (NR)
Nitrilkautschuk (NBR)

Silikon-Kautschuke

(Q, MQ)
PTFE Teflon® usw.)

Aethylen-Propylen-
(Chloroprene, CR)
Hypalon® (CSM)
Viton® (FPM)

PVC weich
Polyathylene (PE)
(allgemein)*
Polypropylene (PP)
Polyacetale (POM)
(allgemein)**

PUR
XLPE

Medium
HeiBluft: s. Luft
HeiBteer bis °C
Heizoele
Helium

Heptan
Hexaldehyd 3
Hexahydrobenzol: s. Cyclohexan / Hexalin:
Hexan -
Hexanol = Hexylalkohol 1
Hexaldehyd 3
Heylalkohol 1
Hydraulik-Oele und Flissigkeiten
- Mineral6lbasis = = 1
- Glykolbasis - - 1-2
- Phosphatesterbasis

Hydrazin

Hydrazinhydrat, waBrig

Jauche

Javellelauge: s. Kaliumhypochlorit
Jodtinktur (5-10%ige alkohol. Jodlsg.)
i-Kresole (60%)

Isobutanol = Isobutylalkohol 1-2 | 1-2 -
Isobutylacetat

Isooctan

Isooctanol = Isoctylalkohol
Isophoron

Isopropanol = Isopropylalkohol
Isopropylacetat
Isopropylaether
Isopropylbenzol
Isopropylchlorid - -
Kalilauge: s. Kaliumhydroxid / Kalisalpeter: Kaliumnitrat
Kaliumacetat, waBrig - - - 1
Kaliumaluminiumsulfat (Alaun) 1 1 1 1
Kaliumbicarbonat 1 1 2
Kaliumbichromat: s. Kaliumdichromat
Kaliumborat, wéBrig

Kaliumbromat (10%)

Kaliumbromid, wéBrig
Kaliumcarbonat (Pottasche)
Kaliumchlorat, wéBrig

Kaliumchlorid

Kaliumcyanid (Cyankali)
Kaliumdichromat

Kaliumhydroxid (Aetzkali, Kalilauge)
Kaliumhypochlorit (Javelle)
Kaliumjodid, waBrig

Kaliumnitrat, waBrig
Kaliumpermanganat 10 %ig, wéBrig
Kaliumphosphat (mono u. dibasisch)
Kaliumsulfat 1
Kaliumsulfit 1 1 1
Kalk, gebrannt: s. Calciumoxid / Kalk, geléscht: s. Calciumhydroxid / Kalkmilch (Kalkwasser): s. Calciumhydroxid, waBrig
Kalkstein: s. Calciumcarbonat

Kalzium: s. Calcium

Kalzinierte Soda: s. Natriumcarbonat

Karbolineum: s. Carbolineum / Karbols&ure: s. Phenol
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Kerosen (Kerosin) - - 2 - 3 2 3 2-3 1 1 - - 1 1 1 - -
Ketone: s. einzelne Bezeichnungen

Im allgemeinen gilt de- o= - . 3 ) ) 3 ) 3 C =] ) 3
Kieselfluorwasserstoffsdure, waBrig 1 1 - 2 3 2 - 2 - 1 1 1 3 - 1 - -
Kieselfluorwasserstoffséure (50%) 3 1 - 1 3 - - - - - - - - - 1
Kieselsdure: s. Siliziumdioxid

Kochsalz: s. Natriumchlorid

Kohlendioxyd, gasférmig,

sowie naB und trocken ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 1 ‘ 1 1 ‘ 3 3
*  Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist bestandiger als Weich- (Hochdruck-) Polyéthylene Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fir jeden Fall der Anwendung verbindlich.
) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzulassige Qualititen verlangen. Jegliche Gewahrleistung ist ausgeschlossen.

16 EITHT



Technischer Anhang Industrietechnik

Bestandigkeitsliste

autschuke (EPM, EPDM)

ethylen-Propylen-
Neoprene

Polyurethan-Kautschuke

(AU, EU)

Naturkautschuk (SBR)
A
K

Naturkautschuk (NR)
Polyamide (Nylon usw.)
(allgemein) (PA)

Nitrilkautschuk (NBR)
Silikon-Kautschuke

(Chloroprene, CR)
(Q, MQ)

Hypalon® (CSM)
Viton® (FPM)
Polyéthylene (PE)
(allgemein)*
Polypropylene (PP)
Polyacetale (POM)
(allgemein)**

PTFE Teflon® usw.)

PVC weich

PUR
XLPE

Medium
Kohlendioxyd fest (Trockeneis -80 °C) besténdig, jedoch werden die Elasto- und Plastomere steif bis briichig
Kohlendisulfid: s. Schwefelkohlenstoff
Kohlenmonoxid [ 2] 2] 1 [ 3] 2] 2 ] 1] 2] 1] 1] 1] 171
Kohlensdure: s. Kohlendioxid
Kohlenstofftetrachlorid
(Tetrachlorkohlenst.)
KokosnuB-Fett und -Oel - -
Kdénigswasser - -
Kornél - -
Kreosot = =
Kresole (Kresylsaure) - -
Kupferacetat
Kupferchlorid, waBrig 1 1
Kupfercyanid 1 1
Kupferhydroxid: s. Bergblau
Kupfernitrat, waBrig 1 1
Kupfersulfat, waBrig (Kupfervitriol) 1 1
Lachgas: s. Stickoxydul
Lackbenzin: siehe Benzine
Lacke: unbedingt Zusammenstellung ermitteln
Lanolin - - 1 3 2 1 3 3 1 2 2 3 1 1 1 - -
Laugen: s. genaue Bezeichnungen
Allgemein gilt
Laurylalkohol: s. Dodecylalkohol
Lebertran (61)1) R 112122 1] -1t 1] 11171 -71-
Leichtbenzin: s. Benzine
Leim, tierisch 2 2 2 8 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
LeindlY) - - 2 2 2 1 1 1-2 1 3 - 1 1 1 1 - -
Leuchtgas: s. Stadtgas
Lésungsmittel: s. spezifische Bezeichnungen
LPG: s. entsprechende chem. Bezeichnun:
Luft, atmosphérische, olfrei, bis+ °C| 70
Luft, 6lhaltig, bis +°C
Magnesiumchlorid, waBrig
Magnesiumhydroxid
Magnesiumlauge
Magnesiumsilikat (Talk)
Magnesiumsulfat
Magnesiumsulfit, waBrig
Maische?)
Maleinsaure, waBrig
Margarine-Fette und -Oele?)
Maschinendle: s. Oele, mineralische
Meerwasser: s. Wasser
MEK: s. Methylaethylketon
Melasse?) 1 1 1
Mesityloxid = =
Methan (gas) - - 3
Methanol: s. Methylalkohol
Methylacetat -
Methylacrylat B
Methylaethylketon (MEK) 2
Methylalkohol 1
1
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Methylamin, wéaBrig

Methylchlorid

Methylenchlorid: s. Dichlormethan
Methylglykol (Methylcellosolve) = = 2

Methylclykolacetat - - - 2 - - - 1 1 2 1 - -
Methylisobutylketon - - - 3

Methylphthalat: s. Dimethylphthalat
Milch?) 1
Milchsaure, wéBrig?) 2 2 2 2 3 3 1 2 1 3 2 1 1-2 1 1 - -
Mineralél: s. Ole, mineralische
Mischsaure | (Schwefelsaure/
Salpetersaure/Wasser
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*  Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist bestandiger als Weich- (Hochdruck-) Polyéthylene Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fir jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuldssige Qualitaten verlangen. Jegliche Gewahrleistung ist ausgeschlossen.
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Industrietechnik Technischer Anhang

Bestandigkeitsliste

Polyurethan-Kautschuke

(AU, EU)
Kautschuke (EPM, EPDM)

Naturkautschuk (NR)
Naturkautschuk (SBR)
Aethylen-Propylen-
Neoprene
(Chloroprene, CR)
Nitrilkautschuk (NBR)
Silikon-Kautschuke
(Q, MQ)

Hypalon® (CSM)
Viton® (FPM)

PVC weich
Polyathylene (PE)
(allgemein)*
Polypropylene (PP)
Polyamide (Nylon usw.)
(allgemein) (PA)
Polyacetale (POM)
(allgemein)**

PTFE Teflon® usw.)

PUR
XLPE

Medium
Mischsaure Il (Schwefelsdure/
Phosphorséure/Wasser)
Monochlorbenzol - -
Monochloressigsdure - -
Monochlormethan: s. Methylchlorid
Monostyrol: s. Styrol, monomer
Most, unvergoren) 1111ttt [+ 1ttt [+t -1 -
Most, vergoren: s. Obstwein
Motorendl: s. Ol und Fette, mineralische Zusatze abklaren
Myristylalkohol = Myristinalkohol 1 1 1
Naphta (Erdol) - - 2 - -
Naphtalin: s. Steindl
Natriumacetat, waBrig
Natriumbicarbonat, waBrig
Natriumbisulfat
Natriumbisulfit, waBrig
Natriumborat (Borax)
Natriumcarbonat
Natriumchlorat, wéBrig
Natriumchlorid (Kochsalz))
Natriumcyanid
Natriumdichromat 2
Natriumfluoraluminat 10%
Natriumfluorid
Natriumhydroxid (Natronlauge,
Aetznatron) 25%, 20 °C
Natriumhydroxid5
(Natronlauge, Aetznatron) 25%, 100 °C
Natriumhypochlorit 10 %
Natriumhypochlorit 30%
Natriummetaphosphat
Natriumnitrat
Natriumnitrit
Natriumperborat
Natriumperoxid
Natriumphosphat (s. auch zusétzlich
Trinatriumphosphat)
Natriumsilikat, waBrig
Natriumsulfat, waBrig
Natriumsulfid, wéBrig
Natriumsulfit, waBrig 1
Natriumthiosulfat (Antichlor) 2
Natron, auch doppeltkohlensaures N: s. Natriumbicarbonat
Natronlauge: s. Natriumhydroxid / Natronsalpeter: s. Natriumnitrat
Naturgas, naB & & 1-2 & 1 1 - 1 1 1 2 1 1 1 1 - -
NaturgaB, trocken 1 1 1 1 1 1 - 1
Nickelsulfat, waBrig 1 1 2 1 1 1 1 1
Nitriersaure (Gemische aus Salpeltersdure und konz. Schwefelséure, siehe diese)
Nitrobenzol 3 3 -
Nitropropan - - -
Nitrotoluol
Nonylalkohol (Nonanol)
Obstpulpe?)
Obstweine, vergoren’)
Octan
Octanol = Octylalkohol
Oelséure
Oele und Fette
— mineralische,

ohne Zusétze bei 20 °C
— mineralische, ohne Zuséatze bis °C| - -
— ASTM-Oel Nr. 1 20 °C = =
— ASTM-Oel Nr. 2 20 °C - -
— ASTM-Oel Nr. 31 20 °C - -
— tierische (animalische)1) - -
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*  Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist bestandiger als Weich- (Hochdruck-) Polyathylene Alle V\_/erte _Und l?e_SChreibungen kénnen nur RiCht‘_’Vert_e sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzulassige Qualitdten verlangen. Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.
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Technischer Anhang Industrietechnik

Bestéandigkeitsliste

Polyurethan-Kautschuke

(AU, EV)

Kautschuke (EPM, EPDM)

Neoprene

Naturkautschuk (NR)
Naturkautschuk (SBR)
Nitrilkautschuk (NBR)
Silikon-Kautschuke
Polyamide (Nylon usw.)
(allgemein) (PA)

(Q, MQ)
PTFE Teflon® usw.)

Aethylen-Propylen-
(Chloroprene, CR)
Hypalon® (CSM)
Viton® (FPM)

PVC weich
Polyathylene (PE)
(allgemein)*
Polypropylene (PP)
Polyacetale (POM)
(allgemein)**

PUR
XLPE

Medium

| Transformator-Oele (Pyranole) | - | - | 2 | - | - | 1+ [ 2| - | 1+ ]3] 3] -1 1. 1 1] -] - |
-Diesel6l | -] -1 2 - 123[ 1[38 ]3] 1] 3] 2] 3842 1 1] -] - |
__—Glykolbasis (Oplyalkylglykole) | - | - |12 1 | 2 | 1 2/ 2 | 38 | | 1+ 1| 1] 1] 1] - -
Oleumdémpfe | - | - -8 -| - -18/8 8] - -|-]-]1]- -
(Oxalsaure,warig | 2 | 2| - | 2 2| 2] 1] 2| 1] 2] 1] 112 2 1] - | - |
\Paimitinsauore | 3| 31 1.8 2] 3] 1]28 2] -] 1] 1] 1 2 1] -] -|
| Paraffin, Paraffngle | - | - | 2 8 | 2] 1] 28] 1] 1] 31 1] 1] 1] - - |
| Pentachlorphenol | - | - | - 2/ -| -[3 | | | | | 1] | - 1] -] - |

| Perborat: s. Natriumborat

Perchiorsaure, waBrig "2 2| -2 3| 3] - 1] t [ 1] t[ 1 -] -1 1] - -

Petrolaether: s. Benzin
Phenol (Carbols&ure), waBrig ' 3!/ 3/ -1+ /1838] -12/3 4] -] -11]-]3/[1[ -1 -|
| Phosphorséure50% | 1 [ 1 [ 2 [ 11 1 [ 2 2] 1 [+ 1+ [ 1] 1] -] -14 ] -] -|

Phosphorsaure Tonerde: s. Aluminiumphospat

Pikrinséure | 31 3| -1 18| 3 12 /12 1] 1 1| 1] -] 1] - -
Propangass | 1| 1] 1] 1] 1] 1] -]28] 1] 1]2]2]1]1]1]-]-]
\Propionsaure | - | -1 1 1.8 -[ [ 3] 1] 1] 1] 1] | -1 1] -] -|
Propylacetat | - | - |1/ 1| - -/ -1 |2 2| | 1]1] - -
\Propylamin | - | - | - - | -|-[| -] -|-| | | 1] 12 1] -] - |
Propylendichlorid | | | | - | - | - - | | | - - |12/ -] 1] - -
\Propylenoxid | - | - | -1 2] -[ -[] -] -] -] [ | 1]-]2]+1][]-]-/|
\Pyidin | -] -] -1 1/ -] -]-]3/3]-/1]/3/1 1 1] -] -]
| Quecksilberchlorid Sublimay | 1 | 1 | 1 1 | 2 | 38 [ 1 /42| 1| 8| 1 [ 1 - | 1| 1| - | - |
|Quecksibersalze | 1| 1] - 1| - [ 1] -] -] -J°cCc] -] -] -] -] -] -]1]
\Rapsamen)or) | -] 2 | 1 2| 2| -[2 /1] | [ [ . | 1. | | |

Rohdl, stark aromatisch -/ -l2 ]/ -/ 3/12] -] 2] 1] 333 1|2 1] -] -|

Salicylsédure, waBrig

*  Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist besténdiger als Weich- (Hochdruck-) Polyéthylene Alle V\!erte .Und ?e.SChreibungen kénnen nur RiChtherFe sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrine) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuldssige Qualitaten verlangen. Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.




Industrietechnik Technischer Anhang

Bestandigkeitsliste
-3 B =

— [a=] —_
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Medium = Z e i< | =22 = &2 T = a 28 & 28 28 o = =
Salmiak: s. Ammoniumchlorid / Salmiakgeis: s. Ammoniak in Wasser
Salpetersaure 10% 3 3 - 1 3 3 3 1-2 | 1-2 1 1 1 - 1 - -
Salpetersdure 25% - - - 1 - - 1-2 | 1-2 1 1 - - 1 - -
Salpetersaure 40% - - - 2 - - 1-2 | 1-2 2 - - - - 1 - -
Salpetersaure 60% - - - 3 - - - 12 | 1-2 3 - - - - 1 - -
Salz: wenn Kochsalz, siehe Natriumchlorid
Salzsédure 15% 1 1 2 1 3 2 1 1-2 1 1 1 1 - - 1 - -
Salzséure 38% (konz.) 2 2 - 1 3 3 3 1-2 1 2 1 1 - - 1 - -
Salzséduregas 1 1 2 3 2 1 1-2 1 1 1 1 - - 1 - -
Salzwasser: s. Sole oder s. Wasser, Meerwasser
Sangajol = Terpentildlersatz: s. Benzine
Sauren: s. spez. Bezeichnung
Allgemein gilt 1-3 | 1-3 3 1-2 | 2-3 3 2 1-3 1 2-3 | 12 | 1-2 3 2-3 1 - -
Sauerstoff rein bis +°C - - 80 | 120 | 90 - 175 | 120 | 200 | 70 70 70 90 | 100 | 200 - -
Scheidewasser: s. Salpetersdure
Schmieréle und -fette: s. Ole
Schwefel, geschmolzen, 90 °C | -1 -J]T2 [ -1 -17T-T7T1t ] 111 -1T-1T-T1+]11[1[-71-
Schwefeldther: s. Ather / Schwefeldioxid: s. schweflige Saure
Schwefeldioxid (60%) 3 2 - 1 - 3 - - - |60°C1| - - - - - 2 1
Schwefelkohlenstoff - - 2 - - - - - 1 2 - - 1 1 - -
Schwefelsédure 10% 1 1 2 1 1 1 2 1 1 1 1 1 - 1-2 1 - -
Schwefelsdure 30% 2 2 1 2 2 - 1 1 1 1 1 - - 1
Schwefelsdure 50 % 3 3 2 1 3 3 - 1 1 1 1 1 - - 1 - -
Schwefelséure 75 % - - - 2 - - - 1-2 1 3 3 1 - - 1 - -
Schwefelsaure 90 % - - - 3 - - - 2 1 - - 1 - - 1 - -
Schwefelsaure konz. 1 1
(Oleum, rauchende S.) 3 3 - - - - - 3 - 3 3 3 3 3 3
Schwefelsdureanhydrid - - - 2 - 3 - - - - - - - - - 3 3
Schwefeltrioxid 2 2 2 2 - 8 5 2-3 1 1 1 1 - - 1 -
Schwefelwasserstoff, feucht - 3-- 2 3 3 1 1 1 - 1 1 1 - 1
Schwefelwasserstoff, trocken 8] 8 8] 2 8 2 1 12 1 - 1 1 1 - 1 - -
Schweflige Séaure 10%, feucht 3 3 2 1 3 3 1 1-2 2 2 1 1 - - 1 - -
Schweflige Saure 75 %, feucht - - - 2 - - 3 |23]| 2 - 3 3 - - 1 - -
Schweinefett: s. Ole und Fette, tierische
Schwerbenzin (Lack- oder Testbenzin): s. Benzine
Seifenlésung 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Silbersalze - 2 - 1 - 1 - - - 40°C1 - - - - - 1 1
Siliconéle und -Fette 1 1 1 1 1 1 2 1 1 - 1 1 1 1 1 - -
Siliziumdioxid (Kieselsaure) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Skydral: s. Hydraulikflissigkeiten, auf Phosphatesterbasis
Soda, kristallisiert: s. Natriumcarbonat / Soda, kalziniert: s. Natriumcarbonat wasserfrei
Sojabohnendl?) - - 2 3 2 1 1 2 1 1 - 1 1 1 1 - -
Sole (Kochsalzlésung) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Speck?) - - 1 - 3 1 2 3 1 1 1 1 1 1 - -
Spindeldl: s. Ole, mineralische
Spritus: s. Athylalkohol, vergallt
Stadtgas, Leuchtgas
(Erdgas: s. Naturgas) 3 3 3 8 3 2 3 8 1 1 1 1 1 1 1 - -
Stérke, waBrig?) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Stéarkesirup?) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Stearin (sdure) 2 2 1 2 2 2 1 2-3 2 1 - - 1 1 1 - -
Steindl (Naphtalin) - - 2 - - 1 g 2-3 1 1 - - 1 1 1 - -
Steinkohlenteer (s. auch HeiBteer) - - - - 3 2 1 - 1 2 2 2 1 1 1 - -
Stickoxydul (Lachgas) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Stickstoff 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1 1 1 1
Styrol, monomer - 3 - - - - - 2 - - - 1 1 1
Sublimat: s. Quecksilberchlorid
Sulfurychlorid - 2 - 2 - 3 - - - - - - - - - 3 1
Talg - - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Talk(um): s. Magnesiumsilikat
Tannin: s. Gerbsaure
Teer (s. auch HeiBteer) - - - - 8 2 2 - 1 2 2 2 1 1 1 - -
Terpentin(8l) - - - - - 1 - _ 1 3 3 - 1 2 1 N -
Terpentinersatz: s. Benzin
Testbenzin = White Spirit: s. Benzin
*  Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist bestandiger als Weich- (Hochdruck-) Polyéthylene Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht flr jeden Fall der Anwendung verbindlich.
) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzulassige Qualititen verlangen. Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.
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Bestéandigkeitsliste
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Tetrachloréthylen (Perchiorathylen) | - | - | 2 | - | - | 2 | - | - | 1 | - | - [ - [12] 1 | 1 | - | - |

| Tetrachlorkohlenwasserstoff | 3 ' 3 | - | 8 | - | 8 | - | - | - | - | - | -] -] - | -|2]3|
| Tetralin = Tetrahydronaphtalin | - | - | | - | - | 3 | - | - | 1+ [ 1 ]3] -] 1 [ 1] 1]-]-|
mlwot [ - [ -] -] -]-]3][]-]-]1]-]-]-]1[1][1]-]-]|
Transformatorendle: s. Ole

| Traubenzucker:s.Glucose || | | [ | | | | | | [ | | | | [ |
Trathamin 3 | - | -8 | - | 4+ ] - | -] -] -] -] -]-/]-|-|-/]1|
| Tributylphosphat | - | - | - [ 1+ [ - | - | | - | -] -1 4] | 2] 1] -]-|
| Trichlorathylen [ - [ - | - | - | - |3 ] -] -J12] -] -] 2 |12[238[ 1] - [ - |
| Tricresylphosphat [+ [ 1 | - [+ [ 38 | - [ 1] -[]2]-13/[3 ]2 1[1]-][]-|
| Trinatriumphosphat | 1 | 1 | 3 [ 1+ [ 1 | ¢+ [ 1 | 1+ [ [ 1 4+ [ 1] 1 1 [ 1] -]~ -]
win 1 1] 1] ][] ]t 1]t 11 ]1]1[1] -] -]

Verdlnner flr Farben und Lacke: Zusammenstellung ermitteln

Waschmittel, synth. 20 °C O T T O O T A A

- Trink- oder Mineralwasser,

—Mineralwasser CO2gesattigt) [ 1 [ 1 | 1 [ 1 | 1+ | 1+ | 1+ | 1+ [ 1 [ 1 [ 1[4 [ ][ ] 1] -]-|

Wasserglas: s. Natriumsilikat

| Wasserstoffperoxid 0% | 3 | 3 | 2 | 2 | - | 3 | 1 | 1 [12] 1 | 2 [ 1] - 1 [ 1 ] -] -|
\Weinerotundwei) | 1 1 [ 1 ] 1 | 1 | 1 [ 4 [+ ]+ ]+ 1 /1 [1 ] 1 1] -]-]
White Spirit: s. Benzine

Wollfett: s. Lanolin

Zinkchlorid, waBrigr 1|1 /8 1 |1 | 1 1 11 ]12] 1] 1] 1]28]2 |1 |- |
Zinn-lI-Chlorid, waBrig 1 11121112 41111113 - [ 1] -] -]
\Zucker 1. -] -1 ] -/ 1] -] -] -4°Cl - | - |- |- | - | 1| 1]

Zyankali: s. Kaliumzyanid / Zyanwasserstoff: s. Blausaure

* Hart- (Niederdruck-) Polyathylene zumeist bestandiger als Weich- (Hochdruck-) Polyathylene Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein
** zu unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z. B. Hostaform Ce) und sind nicht fur jeden Fall der Anwendung verbindlich.
1) wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuléssige Qualitaten verlangen. Jegliche Gewabhrleistung ist ausgeschlossen.






